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FEED CONTROL VALVE

OUT

IN

TL（TLT）タイプフィードコントロール
バルブ〈微調整形、圧力、温度補償付〉

0.08～8rr/min
7MPa

特　　長

仕　　様

q非常に小形軽量で、かつ安価です。
w工作機械のテーブル運動など、例
えば、早送り⇒切削送り（2段）⇒
早戻しを１個のバルブでスムーズ
に制御できます。

e各設定流量は圧力および油温の変化

に対して安定した制御が可能です。
rダイヤル目盛と流量が比例してい
るため制御流量の調整が容易です。

tガスケット面をシールすれば、そ
のままねじ込み接続として使用で
きます。

●取扱い
z温度範囲は20℃～60℃において、
流量変動は40℃の時の流量を基準
にして±５％以内です。

x圧力範囲1.0～7.0MPa｛10.2～
71.4kgf/cm2｝において、流量変
動は設定流量に対して±５％以内
です。

c最少制御流量付近においては、使
用圧力および作動油の粘度変化に
より、流量変動は規定変動量より
も若干増えますのでご注意くださ
い。

v0.2r/min以下の流量を制御する場
合は10μm以下のラインフィルタを
併用してください。

b入口と出口の圧力差は、４r/min
以下では0.6MPa｛6.1kgf/cm2｝
以上、４r/min以上では1.0MPa

｛10.2kgf/cm2｝以上としてくださ
い。

n制御ハンドルを右へ回すと制御流
量が増加します。

m管との接続方法は普通はサブプレ
ートへ接続します。バルブはOリン
グによってガスケット取付けとな
ります。ねじ込み接続を必要とす
る時はガスケット面をシールし、
サイドプラグをはずしてバルブ本
体に直接ねじ込み接続をしてくだ
さい。なお、その際にはプラグ部
に付着したシール材を除去してく
ださい。

,付属品の六角穴付ボルトは下表を
ご参照ください。

.サブプレートを必要とする際は右
表によりご指定ください。

⁄0ドレン配管接続はG03は不要です。
G04は必ずドレン配管をしてください。

⁄1カム押下げ力
TL-G03-11
カム押下げ力

120N｛12.2kgf｝以上
TLT-G04-＊-＊-11
第一送りカム押下げ力

140N｛14.3kgf｝以上
第二送りカム押下げ力

200N｛20.4kgf｝以上
⁄2カム角度は30度以下にしてくださ
い。

適　用　形　式 ボルトサイズ 本　　数 締付トルクN・m｛kgf･cm｝

TL-G03-＊-11 M8×60r 4 20～25｛205～255｝

TL（T）-G04-＊-11 M10×75r 4 45～55｛460～560｝

注）取付ボルトは強度区分12.9相当品をご使用ください。

形　　式
呼び径
（サイズ）

制御流量　r/min 逆流量
r/min

最高使用圧力
MPa｛kgf/cm2｝

クラッキング圧力
MPa｛kgf/cm2｝

質量
kg第一送り 第二送り

TL-G03-2-11
8-11

3/8
0.08～2
0.10～8

－ 35

7｛71.4｝ 0.1｛1.0｝

2.2

TL-G04-2-11
8-11

1/2

0.08～2
0.10～8

－

53 7.0
TLT-G04-2-1.5-11

8-2-11
0.1～2
0.1～8

0.1～1.5
0.1～20

形 式 説 明
TLT － G 04 － 2 － (1.5) － (F) － 11

呼び径（サイズ） 

最大制御流量（第2送り） 

最大制御流量 

デザインナンバー 

ジャンピング防止機構（オプション） 

取付方法　G : ガスケット取付形 

1段フィードコントロールバルブ 

2段フィードコントロールバルブ 

形　　式 管径
推奨流量
r/min

適用バルブ形式

MTL-03-10 3/8 35 TL-G03-＊-11

MTL-04-10 1/2 53 TL（T）-G04-＊-＊-11

IN

OUT
DR

TL-G0＊-＊-11

注）04はDRあり

TLT-G04-＊-＊-11
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TL（T）-G04-＊-＊-F-11

取 付 寸 法 図
TL-G03-＊-11 サブプレート　MTL-03-10

TL（T）-G04-＊-＊-11
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FEED CONTROL VALVE
MODEL
MFG.NO.

NACHI-FUJIKOSHI CORP
MADE IN JAPAN    FL80-042-0A

第二送り（ＴＬＴの場合）
第一送り

閉鎖行程３
絞り行程６
第二送り全行程９
第一送り全行程９

IN

OUT

φ２０

ＤＲ

調整油出口

４－φ１７．５Ｘ１０．８ザグリ
　　φ１１トオシ

圧油入口

このツマミは
ＴＬ－Ｇ０４－＊－１１
にはありません
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目盛－制御流量特性 圧力損失特性

性 能 曲 線

ジャンピング防止機構　TL-G03-＊-F-11

サブプレート　MTL-04-10

圧力－制御流量特性油温－制御流量特性

作動油動粘度　32mm2/s

6
　
 

（絞り工程） 

8

（全行工程） 

2（閉鎖工程） 

3
3

69
9

（第一送り全行程）

（第二送り全行程）

18
（
全
行
程
）

（第一絞り行程）

（第二絞り行程）

（第一閉鎖行程） TLの場合：全行程9
（第一送り工程のみ）

TLTの場合：全行程18
（第一送り、第二送り工程あり）

（第二閉鎖行程）

6

ローラー作動位置詳細図 G03

ローラー作動位置詳細図 G04
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TLT-G04-＊-＊-11

断 面 構 造 図

品番 部品名称

20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38

スペーサ
ピン
スプリング
スプリング
スプリング
スナップリング
スナップリング
プレート
ワッシャ
ピン
ピン
ピン
ピン
ピン
ピン
ピン
スクリュウ
スクリュウ
スクリュウ

品番 部品名称

39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57

スクリュウ
プラグ
プラグ
プラグ
スクリュウ
スクリュウ
Oリング
Oリング
Oリング
Oリング
Oリング
Oリング
Oリング
ボール
ボール
ボール
ボール
ボール
プレート

シール部品一覧表（キット形式　FLS-＊＊＊（2））
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NACHI-FUJIKOSHI CORP
MADE IN JAPAN    FL80-042-0A
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IN

OUT DR

品番 部品名称

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

ボディ
カバー
プラグ
プラグ
スロットル
スプール
ポペット
ピストン
スリーブ
スリーブ
ギヤ
ギヤ
ノブ
リング
ストッパー
プレート
ローラ
ピン
スペーサ

シール部品一覧表

ジャンピング防止機構
TL-G03-＊-F-11
TL（T）-G04-＊-＊-F-11

6 4 5 3 2 1 8 7

品番 部品名称

1
2
3
4
5
6
7
8

リテーナ
ボルト
ナット
ナット
ナット
スプリングピン
Oリング
Oリング

注）1.キット形式＊＊＊はバルブサイズで指定、またTLTは末尾「2」を指定して
ください。
2.Oリングの材料及び硬さは、JIS B2401に準じる。

注）1.#7のOリングは#45のOリングと共通です。
2.Oリングの材料及び硬さは、JIS B2401に準じる。

注）左図はTLTの断面図ですが、TLの場合は右側のノブがありません。

品番 部品名称 部品形番 個数 

7 Oリング NBR-70-1 P9 1 

8 Oリング NBR-70-1 P3 1 

品番 部品名称 
TL-G03-＊-11 TL-G04-＊-11 TLT -G04-＊-＊-11 

部品形番 個数 部品形番 個数 部品形番 個数 

45 Oリング NBR-70-1 P9 4 NBR-70-1 P9 4 NBR-70-1 P9 6 

46 Oリング － － NBR-70-1 P10 1 NBR-70-1 P10 1 

47 Oリング NBR-70-1 P16 2 NBR-70-1 P16 2 NBR-70-1 P16 4 

48 Oリング NBR-70-1 P14 1 NBR-70-1 P18 1 NBR-70-1 P18 1 

49 Oリング NBR-70-1 P14 2 NBR-70-1 P20 2 NBR-70-1 P20 2 

50 Oリング NBR-70-1 P18 2 NBR-70-1 P24 1 NBR-70-1 P24 1 

51 Oリング － － NBR-70-1 P20 1 NBR-70-1 P20 1 
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